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^'invention concern© la fabrication de 
I'elenent filtrant de cartouches de nitres d'air de^ moteurs 
•i combustion interne, et particulierement de veliicules 
automobiles. 

^ . ^" p.articulier , 1' invention concerne 

les elements filtrants forncs de papier poreux plie, revgtu 
sur une face d'une enveloppe de tole perforee destince A ren- 
forcer et proteger le papier, et sur la /ace interne d'un 
treillis place on aval de 1' element filtrant et jouant le role 
lO de pare-flamne : 1' ensemble ainsi constitue est incorpore dans 
deux tgtes de natiere plastique flexible qui pernettent de 
I'introduire d'une faqon etanche dans un boitier pourvu d'un 
couvercle relie au carburateur. 

Generaleroent , les cartouches de filtres 
15 d'air de ce type sont de forme annulaire et ont un diametre 

important, mais leur hauteur est faible pour ne pas augnenter 
I'encombrenent sous le capot du moteur. Par suite, les elements 
filtrants en papier sont constitues d'un grand nombre de plis, 
ce qui fait que leur manipulation et leur montage sont difficiles 
20 A cause de la longueur de leur developpement . 

II y a lieu de rappeler qu'il existe 
une exigence technique de grande importance qui consistc en ce 
que I'espacenent des plis de 1' element filtrant doit etre le 
plus regulier possible parce que les plis qui seraient trop 
25 rapproches entre eux, ou se toucheraieht , ne permettraient pas 
le libre passage de I'air, et par suite la surface filtrante ne 
scrait pas utilisee convenablement . 

En outre, le procedS courant de cons- 
truction prevoit un grand nombre d'operations relatives A 
30 1 'assemblage des trois elements de 1 'ensemble et au pliage en 
anneau de 1 'ensemble obtenu. 

L' invention a pour but de renedier aux 
inconvcnients indiqu^s en realisant un precede de fabrication 
qui pernet de naintenir absolumcnt constant et regulier I'espa- 
35 cement entre les plis de i' element en papier plie pour eviter 
que les manipulations successivcs puissent affecter defavo- 
rablement le trace des plis eux-n^mes. 

L' invention a egalement pour but de 
realiser un procede pernettant.de r^duire les operations 
40 d' assemblage des differents elements de 1 'ensemble ayant 
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I • int reduction de ce t ensenble dans les tetes dG r^atiore 
plas t ique . 

L'invention concerne a cet cffet an 
proc/^de du type ci-dessus caracterise en ce qu-il comprend une 
5 phase pendant laquelle on applique sur les crates Ue l*6lerT:ent 
filtrant en papier plie situees sur le nene cote, un cordon 
continu de matisre adhesive re lat ivement consistant pendant 
que l^ele.-nent lui-n^ne se deplace avec une vitesse uniforne 
sur une bande t ransporteuse de sorte que la solidification du 
lO cordon assure la fixation entre eux des plis successifs qui 
restent ecartes unifornement entre eux. 

Suivant une autre carac ter is tique de 
1' invention, le procede comprend la phase supplementaire qui 
consiste a appliquer en continu sur 1 ' elerr^ent de papier pile 
15 un des revetenents lateraux en utiiisant 1» adherence du cordon 
longitudinal ce fixation applique sur les cr«§tes des plis, 

L' invention sera mieux comprise en 
regard de la description ci-apres et des dessins annexes 
reprosentant des exemples de realisation de 1' invention, 
20 dessins dans lesquels : 

- La figure 1 est une coupe transyersale 
partielle d*une cartouche pour filtre d'air d ' au tonobi le ; 

- La figure 2 est une vue schematique 
en perspective, illustrant le procede suivant 1' invention; 

25 - La figure 3 est une coupe longitu- 

dinaie partielle a plus grande echelle de 1 'element filtrant 
obtenu par le procede illustre dans la figure 2; 

- La figure 4 est une coupe longitu- 
dinale schenatique illustrant une variante du procede; 

30 - La figure 5, analogue a la figure 4, 

illustre un procede suivant une autre variante; 

" La figure 6 est une coupe transversale 
d'un element filtrant obtenu par le procede suivant 1' invention, 
dans la phase de pliage . 

35 Dans la figure 1, est illustree une 

cartouche de filtre d air du type courant^ conprenarit un element 
filtrant 1 en papier poreux plie, faqonne en anneau, revetu a 
I'interieur d'un treillis 2 jouant le role de pare -t'lanune , et 
i I'exterieur d'une enveloppe 3 en tole qui constitue le 

40 support. 
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Pour assurer la Constance de I'espa- 
cenent entre les plis de 1 'element en'papier plie 1, on peut 
employer un precede suivant 1' invention illustre dans la 
figure 2 et qui conprend la phase qui consiste a deposer 
1' element de papier 1 des sa sortie de la machine a plier sur 
une bande t ranspor teuse 4 qui avance a une vitesse constante 
et a deposer sur les crates qui forment la face superieure de 
1' element, un cordon continu 6 d ' une matiere adhesive suffi- 
samment visqueuse fournie par un distributeur a tube 5. Cette 
matiere peut etre employee a une temperature de 200 a 250°C 
qui la rende suf f i samment p^teuse pour la distribution; en se 
ref roidissant , cette matiere polymerise et devient solide, 
tout en conservant une certaine flexibilite. De preference, 
on peut employer une matiere dont la viscosite dynamique soit 
de l»ordre de lOOO a 2500 centxstokes, 

Apres la solidification de ce cordon, 
les plis de I'element filtrant 1 seront relies I'un a I'autre 
avec un ecart constant qui ne pourra ^tre affecte pendant les 
manipulations successives de cet element. 

On peut tirer parti aussi du dep6t du 
cordon de matiere adhesive pour obtenir ^galement 1 * applicat ion 
en continu d*au moins un des elements de rev^tement sur 1 ' element 
filtrant en papier, par exemple du treillis metallique pare- 
flamme. Comme le montre la figure 4, on peut utiliser l*appa- 
reillage m^me que I'on emploie pour 1 ' application du cordon 
continu 6 d'adhesif sur l'el6ment en papier. Dans une zone 
qui est en aval du distributeur 5, 1' element 2 de toile metal- 
lique fourni par un rouleau 2a se trouve appuye au moyen d*un 
cylindre 7 sur les cretes de 1 'element en papier qui ont' deja 
re<;u le " cordon 6 de matiere adhesive. Par suite, ce cordon, 
outre qu'il fixera I'ecart entre les plis, reliera entre eux 
les deux elements 1 et 2. Une lame 8 assurera successivement 
la coupe de 1* element obtenu en tron^ons qui auront le 
developpement desire. 

En etendant le n^me principe, on peut 
appliquer en une unique operation ou en deux operations 
successives les deux elements de protection. Dans la figure 5 
est illustre un exenple ou 1* element semi-f ini , obtenu dans 
une premiere operation par 1 ' application du treillis metallique 
2 sur 1' element en papier 1, se trouve transfer^ en position 
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renversGC sur une bande 9, au-dessus de laquelle un second 
distributeur lO applique sur la seconde face de 1' element en 
papier 1 des portions limitees d'adhesif 11 pour coller la 
bande de tole perforee 3 qui est fournie par un rouleau 3a, 
et que fait adherer, sur I'element, un rouleau de compression 
12. Une lane 8 assure aussi, dans ce cas, la coupe de 1 'ensemble 
en t rontons A de la longueur voulue, et chaque t ronton est 
pourvu de tous les elements formant I'ensemble filtrant. Les 
portions 11 de natiere adhesive seront disposees de fa<;on que, 
dans chaque trongon A de I'ensemble, la tole perforee 3 soit 
collee sur 1' element 1 en papier seulement a une extreraite de 
ce trongon. 

Le trongon ainsi obtenu pourra, comjne 
il est illustre dans la figure 6, fitre ensuite recourbe en 

15 anneau et ses extremites opposees seront reliees I'une a 1 'autre 
par des moyens dejk connus dans la technique actuelle. 

II est ainsi possible de reduire de 
fagon sensible les operations d' assemblage des differents 
elements de I'ensemble, en mecanisant et en automatisant au 

20 maximum. En outre, on peut obtenir des resultats donnant une 
qualite hautement satisf aisante , et parfaitement constants 
dans une mesure superieure A ce que I'on peut obtenir par un 
travail a la .nain. 

Bien entendu, I'invention n'est pas 
25 limitee aux exemples de realisation ci-dessus decrits et 

represent^s, a partir desquels on pourra prevoir d'autres modes 
et d'autres formes de realisation, sans pour cela sortir du 
cadre de I'invention. 
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REVENDI CAT IONS 

1°) Procede pour la fabrication 
d'elenents filtrants ce cartouches de filtres d'air de noteurs 
a conbustion interne du type comprenant un element en papier 
5 poreux plie, revetu d'un treillis metallique a I'interieur et 
d'une tole perforee a I'exterieur, procede caracterise en ce 
qu'il comprend une phase pendant lacuelle on applique sur les 
crates de l^element filtrant en papier (1) qui se trouve sur 
un n^me cote, un cordon continu (6) de matiere adhesive relati- 
lO vement consistante pendant que l«eleraent lui-n^me se deplace 
a une vitesse constante sur une bande t ransporteuse , de sorte 
que le durcissement du cordon provoque la fixation r^ciproque 
des plis successifs de 1' element qui res tent ainsi maintenus 
a une distance uniforme. 

2°) Procede suivant la revendicatioh 1, 
caracterise en ce qu'il comprend une phase supplenentaire qui 
consiste a appliquer en continu sur I'element en papier (1) 
plie sur lequel ^n a depose le cordon longitudinal continu (6) 
de matiere adhesive, une baode de toile metallique (2), qui 
20 est ainsi adjointe solidement a 1' element en papier. 

^ 3®) Procede suivant 1 » une ou 1 "autre 
des revendications 1 et '2, caracterise en ce qu'il comprend une 
phase supplementaire qui consiste a appliquer en continu sur 
1' element en papier (1) plie, en correspondance avec la face 
25 opposee, sur laquelle on a applique la bande de toile metal- 
lique (2), une bande de tole perforee (3) collee sur les 
crates de 1 'element en papier, au moyen de portions discontinues 
de matiere adhesive (11) placees de fa<;on que, quand on coupe 
successivement en tron<jons le produit semi-fini obtenu, dans 
chaque tron^on A la bande de tole perforee est collee a 
1' element en papier a une extremite seulemcnt de ce tron<jon. 

4°) Les elements filtrants obtenus par 
la mise en oeuvre du procede conforme a 1 ' une quelconque des 
revendications 1 a 3. 
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FIG. 4 
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